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Procédure de lancement de production table ZUND

Avant de débuter la production de prototypes avec la table de découpe ZUND, vous devez suivre la procédure ci-dessous.
Et cela, méme si vous avez déja utilisé cette machine, une erreur est si vite arrivée...

Méthodes
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Monter les outils adéquats
Carton plat =» couteau fixe, molette de rainage fine
Carton ondulé = couteau oscillant, molette de rainage large
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Actions

Sélectionner I'emplacement de I'outil a changer /

F1 = n°de I'emplacement (1 ou 2) = ENT

Desserrer la bague de maintien des outils

Retirer l'outil

Insérer le nouvel outil en faisant coincider les points rouges

Déclarer les outils utilisés

F1

Régler la hauteur de travail des outils
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Réglage Z-INIT/1 = 1 = 8 = 4 = ENT= fléches vers le
bas ou le haut pour déplacer I'outil
Réglage fin via molettes sur outils

Activer l'aspiration

VAC & ENTou 1

Vérifier les réglages de hauteurs des outils

Fonction test de coupe /3 = 1
Test de rainage manuel / descendre I'outil = déplacer I'outil

Désactiver I'aspiration
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VAC 2 ENTou 1

Mettre en place la feuille/plaque a découper
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Penser a l'orientation des fibres ou des cannelures

Définir I'origine de travail
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REF (position du laser)

Définir la zone d'aspiration
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VAC / 3 / déplacer les outils sur I'axe y / ENT

Activer I'aspiration
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VAC & ENTou 1

Effacer la mémoire interne de la machine

F3 91 9 ENT

Etablir la communication machine/PC
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ON-LINE

Lancer le cycle a vide pour validation du trajet d'outil (post-
processeur en mode simulation)
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Machine = 1-ETU-Carton compact sur tapis
ou 2-ETU-Carton ondulé
Post-processeur = Compact .SIMULATION
ou Ondule .SIMULATION

Etablir la communication machine/PC
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ON-LINE

Lancer le cycle (post-processeur en mode standard)

Si vous avez le moindre doute, n’hésitez pas interroger un membre de I'équipe pédagogique.




